
OK Tubrodur 15.82 FCAW
Fémportöltéses

Általános leírás Besorolás

DIN 8555 MF-10-GF-65-GRPZ

Jóváhagyások

Nincs

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

C Si Mn Cr Mo
4-5 0,5-0,9 0,5-0,9 16-19 0,7-1,1

W V Nb
0,8-1,2 0,8-1,2 4,6-5,4

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém általános mechanikai jellemzői
M21, C1

Keménység (hegesztett állapotban)
Polaritás 62-64 HRC
DC+ Megmunkálhatóság

Keményfém szerszámmal
Abráziós ellenállás
Kitűnő
Magas hőmérsékleten történő kopásállóság
Nagyon jó

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
1.6 150 450 20 90 1.8 9.0 2.4 11.9 21 40

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

Feszültség

Fémportöltéses CO2 vagy keverékgáz védelemmel
alkalmazható 17Cr5Nb ötvözésű felrakó hegesztőhuzal,
amely varratféme magas hőmérsékleten történő abráziós
és mérséklet ütvekoptató hatásokkal szemben mutat
kiváló ellenállóságot. Ilyen igénybevételek a nagyolvasztó
harangok, téglagyártó berendezések és más ásványi
anyagokat magas hőmérsékleteken feldolgozó
berendezések esetén állnak fenn.
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