OK Tubrodur 15.82

FCAW
Fémportoltéses
Altalanos leiras Besorolas
Fémportoltéses CO, vagy keverékgaz védelemmel
alkalmazhaté 17Cr5Nb o6tvozési felrakd hegesztéhuzal, | DIN 8555 MF-10-GF-65-GRPZ
amely varratféme magas hémérsékleten torténé abrazids
és mérséklet Utvekoptatd hatasokkal szemben mutat | Jovahagyasok
kivalé ellenallésagot. llyen igénybevételek a nagyolvasztd
harangok, téglagyarté berendezések és mas asvanyi Nincs
anyagokat magas hémérseékleteken feldolgozo
berendezések eseteén alinak fenn. Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
C Si Mn Cr Mo
4-5 0,5-0,9 0,509 16-19 0,7-1,1
W \Y Nb
0,8-1,2 0,8-1,2 4,6-54
Védégaz (MSZ EN 439) Varratfém altalanos mechanikai jellemzéi
M21, C1
Keménység (hegesztett allapotban)
Polaritas 62-64 HRC
DC+ Megmunkalhatésag
Keményfém szerszammal
Abraziés ellenallas
Kitlind
Magas hdmérsékleten torténd kopasallésag
Nagyon jé
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.6 150 450 20 90 1.8 9.0 2.4 11.9 21 40

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



